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	Projekt
	Prio
	Teilebezeichnung
	

	
	
	Teilenummer
	

	Lieferanten-Nr.
	
	Lieferant
	

	DUNS
	
	Fertigungsort
	

	Starttermin 2TP
	



	Ergebnis
	Bemerkung

	[image: image1.png]
	Rot
	Anforderung nicht erfüllt. Projektanlauf gefährdet.

	
	Gelb
	Anforderung unzureichend/unvollständig erfüllt.

	
	Grün
	Anforderung zum Zeitpunkt der Abnahme erfüllt.


	
	
	Termin
	Verantwortlich

	
	Wiederholung der 2TP erforderlich
	
	

	
	Ergebnis der 2TP wird "Grün", wenn PPFB mit Note 1
	
	

	
	
	
	


	Festgestellte Probleme

	Problem
	Maßnahme
	Termin
	Verantwortlich

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	Eingerichtete Kapazität

	Anzahl Fertigungslinie
	
	Stückzahl/Schicht
	Schichten/Woche
	Menge/Woche

	Eingerichtete Kapazität
	
	
	

	Maximale Kapazität
	
	
	


	Festgestellte Kapazität

	Auf Anzahl Fertigungslinien
	Dauer 2TP (in Stunden)
	Anzahl gefertigter

Teile
	Anzahl Ausschussteile
	Anteil Ausschuss in %
	Anzahl gefertigter i.O. Teile
	Menge i.O. Teile je Woche (aus 2-TP)

	
	
	
	
	
	
	

	Anlagenverfügbarkeit für Teilefamilien
	

	Kammlinienstückzahl verfügbar ab:
	

	Nominierte Stückzahl
	
	Stück/Woche

	Nominierte Stückzahl (inkl. 15 % Flexibilität):
	
	Stück/Woche


	Abruf-Menge

	
	Termin
	Menge/Woche

	Maximal, Plan laut Auftrag bei Anlaufkurve bis
	
	

	Maximal, Plan laut Auftrag ab Serieneinsatz
	
	

	
	Der Lieferant ist für die Wiederholung der 2-Tages-Produktion verantwortlich und kann mit dem dadurch verursachten zusätzlichen Aufwand belastet werden!

	Ort
	Datum
	Für Abnehmer
	Für Lieferant


	Merkmale des Produktaudits

	Merkmal
	Sollwert
	Prüfergebnis
	Prozessfähigkeit
	Stichprobe
	Fehleranzahl

	
	
	
	Ppk
	Anzahl
	A
	B
	C

	
	
	
	
	
	
	
	


	Maßnahmen bei Abweichungen

	Sperrung / Aussortierung
	
	Spezifikationsänderung einleiten
	

	Abstellmaßnahme realisiert / erforderlich
	
	Prozess-/ Arbeitsplatzänderung
	

	Bemerkung


	


	Informationsabgleich

	Erstmusterprüfung abgeschlossen
	
	PPFB-Nr.
	

	
	Abschlussdatum
	

	
	Gesamtnote
	

	Handelt es sich um ein D/TLD-Teil (siehe Lieferantenspezifikation)
	
	
	

	
	Wenn ja, liegt ein D/TLD-Audit vor?
	
	durchgeführt am
	


	Zur Einsicht bereitgestellter Unterlagen
	Bemerkung

	Konstruktions-FMEA:
	
	

	Prozess-FMEA:
	
	

	Maschinenfähigkeitsnachweis
	
	

	Prozessfähigkeitsnachweis:
	
	

	Abrufzahlen Anlaufkurve/Serie
	
	


	Voraussetzungen für Serienproduktion
	Bemerkung

	Fertigung erfolgt mit Serienwerkzeugen:
	
	

	Fertigung erfolgt unter Serienbedingungen:
	
	


	Stückzahl-Änderungsmanagement

	Sind Anlauf-und Serienstückzahl mit Unterlieferanten abgestimmt und erfolgt eine systematische Änderungsverfolgung mit den Unterlieferanten?
	


	Prüf- und Messmittelmanagement

	Ist die Prüf- und Messmittelfähigkeit nachgewiesen?
	

	Wenn nein, Maßnahmen?
	Termin
	Verantwortlich

	
	
	


	Prozessfähigkeit

	Wurde für wichtige Merkmale Prozessfähigkeitsuntersuchungen durchgeführt? (Wenn Ja, siehe folgende Bewertungsgrundlagen)
	

	

	
	Bewertungsgrundlage für Prozessfähigkeitsnachweise
	

	
	X <= 1,0
	Sofortmaßnahmen und 100%-Prüfung erforderlich
	Rot
	

	
	1,0 < x < 1,33
	Anforderung nicht erfüllt. Maßnahmen erforderlich
	Gelb
	

	
	x >= 1,33
	Forderung erfüllt
	Grün
	

	

	Für zählbare (attributive) Merkmale ist die Qualitätsfähigkeit durch Angabe des ermittelten Ausschuss-Anteils in % je Merkmal zu ermitteln und anzugeben. Die Prozessfähigkeitsuntersuchung wurde für folgende Merkmale durchgeführt



	Merkmal
	Toleranz
	Prüfmittel
	Cpk
	Ausschuss (%)

	
	
	
	
	


	Sonstiges

	


	Teilnehmer

	Name
	Vorname
	Firma
	Telefon
	EMail
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